METIER
Soudage MAG - Initial sans qualification

OBJECTIFS DE LA FORMATION

Acqueérir les connaissances permettant de souder selon le procéde de soudage MAG 135 et/ou 138 : souder en
positions des toles d'acier d'épaisseur > 3 et < 12mm (initiation), en maitrisant les risques générés et les
responsabilités des diverses parties prenantes.

©Julien Cresp

e Reédiger un DMOS

PROGRAMME

Apport théorique

Principaux domaines d’application du procédé,

Installation du poste et des pieces a souder et principe de
base du procédé,

Principes d’hygiéne et de sécurite,

Exemple d'application type,

Défauts types, moyens de les éviter et bases de I'examen
visuel,

Rédaction d'un DMOS,

Prise de poste, vérifications, entretien engins, fin de poste.

DEROULE DE LA FORMATION
Méthodologie (™) Supports

[ MATFORM]

A l'issue de la formation, I'apprenant est capable de...

e Expliquer les principes et la technologie élémentaire du procédeé de soudage MAG

e Lister et appliquer lesregles d’'hygiéne et de sécurité liées a une opération de soudage MAG
e Effectuer un assemblage soudé en MAG en positions de téles d'acier d'épaisseur = 3 et <12mm

Apport pratique en cabine de soudage
* Prise en main des cabines individuelles
et/ou de I'environnement reconstitué,
* Réalisation de soudures au procédé
MAG 135 et/ou 138,
e Synthese finale remise a I'état initial du
poste de travail.

¢ Didactique * Diaporama
* Démonstrative e Exercices sur matériel et matériaux de
* Participative soudage adapté au Procédeé étudié

Animation (Q) Lieu

1formateur | Centre de formation accrédité Soudage

Durée Validite

5jours - 35 heures * 3ans

* Alissue de la formation, un test théorique et pratique
permet de valider les acquis de chaque stagiaire.
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INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Public concerné Effectif

Toute personne devant souder au MAG a plat | Groupe de 1a 6 personnes
des t6les d'acier d'épaisseur 2 3 et <12mm dans
le cadre de ses fonctions professionnelles.

Prérequis Ressources

e Savoir communiquer en frangais (lire, ¢ JFormateur

écrire, parler), e Salle de formation
e Apporter une photo et piéce d'identité, * Matériel de soudage adapté au
e Etre équipé de chaussures de sécurité, Procédé étudié

casque de chantier, lunettes de sécurité,
gants, protections auditives, un vétement
réetroréfléchissant et de pluie.

(&) Personnes en situation de Handicap

Nous étudions au cas par cas toutes les situations de handicap afin d'envisager une intégration dans
la formation. Dans le cas contraire, nous prévoyons une orientation vers des organismes appropriés.

Modalités d'inscription et délai d'acces (£) Tarif

Par email a matform@bouygues-construction.com ﬂ Accedez a nos Conditions
. . Générales de Vente.
Prendre contact pour calendrier des sessions

Inscription possible jusqu’'une semaine avant la
formation

RISQUES MAJEURS ABORDES LORS DE LA FORMATION

v

4
RISQUE RISQUE RISQUE RISQUE RISQUE RISQUE

; TRAVAUX EQUIPEMENTS ENERGIES
STABILITE LEVAGE COLLISION DE PRODUCTION DANGEREUSES
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https://www.bycn-matform.com/_files/ugd/337e5a_8589dd3aadea400c8ba8f0aa512c5415.pdf
https://www.bycn-matform.com/_files/ugd/337e5a_8589dd3aadea400c8ba8f0aa512c5415.pdf

